Gresia ceramica se va livra si monta in cantitatile cerute de functiunea spatiului conform
specificatiei proiectului de executie.

Se va avea in vedere respecterea desenelor de stereotomie dimensiunea asezarea si
continuitatea rosturilor, planeitatea suprafetelor finisate.

PROPUNERI TRANSMISE SPRE APROBARE

Antreprenorul general va inainta spre aprobare beneficiarului urmatoarele, conform
conditiilor contractuale.

- Date tehnice privind fiecare tip de placi ceramice si materiale de montaj

- Date privind intretinerea, incluse in instructiunile de intretinere specificate.

- Desene de fabricatie si montaj indicand dimensiunile placilor cermice, sectiuni si profile,
desenul rosturilor si detalii aratand relatia placilor cu lucrarile adiacente. Se vor arata detalii
de montaj in toate situatiile speciale.

- Mostre pentru alegerea initiala sub forma marimilor standard ale producatorului aratand
intreaga gama de culori, texturi, finisaje si alte caracteristici vizuale pentru fiecare tip de
placa ceramica necesar.

- Mostre pentru verificare, de forme si dimensiuni identice cu cele ce urmeaza a fi puse in
opera, din fiecare tip de placa ceramica necesar, aratand intreaga gama de culori, texturi,
finisaje si variatiile referitoare la caracteristicile vizuale ce sunt de asteptat in lucrarea
terminata. Mostrele vor fi din acelasi material ca lucrarea finala.

ASIGURAREA CALITATII

Producatorul va fi o firma experimentata in furnizarea de produse similare celor indicate in
acest proiect, cu referinte de realizari in exploatare si capabila sa asigure intreaga cantitate
necesara din acelasi lot de productie si calitate.

Montatorul va fi o firma experimentata, care utilizeaza numai personal calificat in montarea
placilor ceramice similare celor indicate in acest proiect si agreata de producatorul placilor
ceramice.

Se va livra material produs de un singur producator pentru fiecare tip de placa ceramica.
Inainte de montarea placilor ceramice se va realiza cate un panou ca mostra pentru fiecare
tip de placa ceramica specificat, pentru a se verifica alegerea facuta pe mostre si a
demonstra efectele estetice, precum si calitatile materialului si executiei.

Mostrele scara 1:1 se vor realiza pe santier in locurile si marimile indicate de proiectantul
general.

Proiectantul general va fi anuntat cu o saptamana inainte asupra datei si orei realizarii
mostrelor.

Nu se va incepe lucrarea finala inaintea obtinerii aprobarii proiectantului general. Mostrele
scara 1:1 realizate pe santier se vor pastra pe timpul executiei ca standard pentru
aprecierea lucrarii finale. Daca se cere, se vor demola mostrele scara 1:1 si se vor
indeparta de pe santier. Mostrele scara 1:1 acceptate, in stare corespunzatoare in
momentul receptiei preliminare, pot deveni parte a lucrarii terminate.

LIVRARE, DEPOZITARE SI MANIPULARE

Materialele vor fi livrate la santier in ambalajul fabricii, etichetate clar cu identificarea of
producatorului si numarul lotului.

Materialele vor fi depozitate intr-o zona protejata de intemperii, umezeala, murdarire,
temperaturi extreme si umiditate.

Placile vor fi depozitate in cutiile in care au fost livrate.

Pentru cerinte speciale de livrare, depozitare si manipulare se vor respecta instructiunile si
recomandarile producatorului.

\/' \\

34 ||



CONDITIILE PROIECTULUI
Se va mentine temperatura minima ambientala de 10 OC pe tot timpul montajului si 7 zile

dupa terminare, daca nu se cer temperaturi mai inalte prin recomandarile producatorului.
Se vor ventila spatiile de lucru, conform necesitatilor.

COORDONARE SI PROGRAMARE

Se va coordona montarea placilor ceramice cu celelalte lucrari pentru a reduce posibilitatea
deteriorarii si murdaririi in perioada de executie ramasa.

Elgcilg ceramice si accesoriile se vor monta numai dupa terminarea celorlalte operatii de
inisaj.

GARANTII

Se vor transmite garantii scrise ale antreprenorului, montatorului si producatorului, prin care
se angajeaza sa repare si/sau inlocuiasca placile ceramica care cedeaza ca material sau
executie in perioada de garantie specificata. Aceasta garantie este suplimentara fata de alte
drepturi si garantii pe care beneficiarul le are prin prevederile documentelor contractuale.
Perioada de garantie va fi de 2 ani de la data receptiei preliminare.

MATERIALE DE REZERVA

Se vor livra beneficiarului materiale de rezerva. Se vor livra placi intregi identice cu cele
montate, intr-o cantitate egala cu 2 % din fiecare tip de placa ceramica montat, ambalat
pentru depozitare si identificat cu etichete care sa descrie in mod clar continutul.

MATERIALE

PLACI CERAMICE, GENERALITATI

Se vor respecta standardele si celelalte cerinte indicate pentru fiecare material.

Se vor prevedea placi ceramice fara crapaturi, margini sau alte defecte care sa afecteze
utilizarea indicata; placile vor fi dintr-un singur lot de productie pentru fiecare tip, varietate,
culoare si calitate de placa ceramica specificata; placile vor avea urmatoarele caracteristici:
Placi ceramice: TCA A137.1 dupa cum urmeaza:

Coeficient de absorbtie umiditate 05-3%

Dimensiune si forma 30x30cm patrata 15x30cm  dreptunghiulara
5x15cm dreptunghiulara

Muchii drepte unghi de 90°

Finisarea suprafetei portelanata mata, antiderapanta

Culoare selectata de arhitect

Se vor respecta mostrele aprobate de proiectantul general pentru culoarea placilor, textura
si alte caracteristici distinctive relative la tipul de placa ceramica specificat.

Se vor respecta culorile, finisajele, texturile si celelalte caracteristici distinctive indicate, cu
referire la terminologia standard a producatorului.

MATERIALE DE MONTAJ

Adeziv conform specificatiilor producatorului placilor de gresie ceramica.

Mortar: ciment Portland si nisip in proportii de 1:3 pana la 1:5, sau mortar de latex-ciment
(amestec de mortar uscat preambalat cu aditiv uscat acetat de polivinil sau acetat de etilen-
vinil).

Se va utiliza mortar de ciment alb pentru placile ceramice de culoare deschisa.

Folie de separare: folie de polietilena, ASTM D 4397, grosime nominala 4-mil.

Armarea mortarului de poza: plasa de sarma, 50 mm x 50 mm, ASTM A 185; cu sarma de
1,5 mm diametru.
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ACCESORII

Adeziv hidroizolant uretanic monocomponent, aplicat cu mistria.

Folie de polietilena clorurata (CPE) de 0,75 mm grosime, cu poliester netesut laminate pe
ambele parti, latime 150 cm.

Distantieri din plastic de marimile necesare pentru dimensiunea de rost indicata pentru a
mentine latimea uniforma a rostului

Chit pentru pardoseli: chit incolor, antiderapant si rezistent la patare, care sa nu afecteze
culoarea sau proprietatile fizice ale suprafetei placilor ceramice, conform recomandarilor
producatorului placilor pentru utilizarea indicata.

Curatarea se va face numai conform recomandarilor producatorului placilor.

CERINTE DE CALITATE PT PLACILE CERAMICE - FABRICARE
Abaterea maxima de planeitate va fi de 1 mm.
Abaterea maxima dimensionala a fiecarei placi va fi de 1 mm.

EXECUTIE

EXAMINARE

Se va examina starea stratului suport pe care se va monta placajul din piatra. Nu se va
incepe lucrarea inainte de a se corecta aspectele nesatisfacatoare.

Imbracamintile din placi din gresie ceramica portelanata se vor executa pe un planseu de
beton armat dupa executarea unei sape plane sau cu pante.

PREGATIRE

Inainte de montarea placilor, se va curata stratul suport de praf, reziduuri, chit, substante de
acoperire, ulei, amestecuri pentru tratament, etc.

Zonele de montaj vor fi iluminate cu sistemul de iluminat permanent al cladirii; nu se
accepta utilizarea exclusiva a iluminatului temporar.

MONTARE, GENERALITATI

Placile se vor aranja dupa culoare si model prin utilizarea placilor din cutie in ordinea in care
au fost fabricate si ambalate.

Se va asigura contactul perfect intre spatele placii ceramice si stratul de poza de poza.
Placile se vor decupa dupa necesitati in jurul obstacolelor pentru a rezulta rosturi
corespunzatoare, cu latime uniforma in tot proiectul. In intersectia pardoselii cu elemente
verticale sub plinte se vor realiza in spatii de 5-10 mm care se vor umple cu un material
elastic.

Daca se vor executa suprafete mari se vor realiza rosturi de dilatare la 5,4 m. Se vor monta
obligatoriu elementele de racordare cu finisajele verticale (colturi, socluri, plinte) fixate cu
adeziv cu 5-8 mm pe planul vertical al finisajului.

Montajul se va realiza conform specificatiilor tehnice ale producatorului sau furnizorului
placilor ceramice Se va avea in vedere respecterea desenelor de stereotomie dimensiunea
asezarea si continuitatea rosturilor, planeitatea suprafetelor finisate.

TOLERANTE DE MONTAJ

Variatia de orizontalitate va fi de maximum 6 mm la 6 m, dar nu mai mult de 12 mm in total.
Variatia de colinearitate in plan va fi de maximum 12 mm in oricare travee sau 6 m,
respectiv 18 mm in total.

Variatia de planeitate a pardoselii;: maximum 3 mm la 3 m de la cota de nivel sau panta
indicate, masurat cu dreptarul de 3 m.



REGLAJ S| CURATARE

Se vor indeparta si inlocui materialele sparte, ciobite, patate sau deteriorate in orice mod
sau care nu sunt identice cu placile adiacente.

Se vor furniza piese noi, potrivite, montate conform specificatiilor si intr-un mod care sa nu
lase urme de inlocuire.

Dupa montaj, se vor curata placile ceramice; se vor utiliza numai procedurile recomandate
de producatorul placilor pentru utilizarea indicata.

Chitul va fi aplicat pe placile curatate, conform instructiunilor producatorului chitului.

PROTEJARE

Se va interzice circulatia pe pardoselile din placi ceramice pentru urmatoarele perioade
dupa montare:

- Pentru pardoselile montate cu orice fel de mortar de ciment portland, 72 de ore; circulatia
grea se va permite numai dupa minimum 14 zile.

- Pentru pardoselile montate cu mortar epoxy, 40 de ore; circulatia grea se va permite
numai dupa minimum 14 zile.

Pardoselile din placi ceramice vor fi protejate pana la receptie cu folie polietilena sau alta
acoperire rezistenta care sa nu pateze sau decoloreze pardoseala.

Inaintea inspectiei pentru receptia preliminara, se va indeparta acoperirea si se va curata
suprafata, numai prin procedeele si materialele recomandate de producatorul placilor
ceramice.

VERIFICARI SI REMEDIERI IN VEDEREA RECEPTIEI LUCRARILOR

Vor fi clasate drept lucrari defectuase, lucrarile care nu respecta prevederile din proiect si
Caietul de sarcini, precum si cele la care se remarca urmatoarele neregularitati:

nu se respecta prevederile din prezentele specificatii;

nu se respecta geometria prevazuta la proiect (grosimi, trasaje, etc.);

nu s-a respectat tehnologia specificata, rezultand deteriorari ale lucrarilor;

nu s-a respectat alcatuirea aprobata;

nu s-au executat lucrarile in conformitate cu panoul-mostra.

Dirigintele poate decide, functie de natura si amploarea defectelor constatate ce remedieri
trebuiesc executate, si daca acestea se vor face local, pe suprafete mari, sau lucrarea
trebuie refacuta complet conform specificatiilor.

REGULI SI METODE DE VERIFICARE

La realizarea lucrarilor se va respecta documentatia tehnica de executie, precum si
prezentele specificatii.

Se vor efectua verificari ale lucrarilor atat in timpul executiei, cat si dupa terminarea lor,
privind cele spuse mai sus.

PARDOSEALA DIN PARCHET LAMINAT

DESCRIEREA MATERIALELOR PRINCIPALE

-Folie PEE de minim 3 mm grosime ( mp in fuctie de marimea incaperii)
-Parchet laminat 8mm ( mp in fuctie de marimea incaperii)

CALITATE

Parchetul laminat are la baza un strat de fibra de lemn HDF, un strat care ii determina
decorul, si un strat de melamina care ii confera rezistenta la trafic. Pe langa calitatile sale
estetice, parchetul laminat are o rezistenta foarte mare la impact, zgariere sau la actiunea

(
37 i



agentilor chimici, este un bun izolator termic si fonic, este ignifug, antiseptic si se curata
foarte usor.

MOD DE LIVRARE S| DEPOZITARE

Transportul pieselor de parchet, a frizurilor de perete si a pervazurilor ambalate in pachete
si respectiv legaturi.

Depozitarea se va face in stive in incaperi inchise, pardosite cu lemn, ferite de umezeala si
razele soarelui.

ORDINEA OPERATIILOR DE EXECUTIE

Conditii tehnice care se impun executantului

Lucrarile de executie trebuie obligatoriu bazate pe respectarea stricta a documentatiei
tehnicoeconomice, elaborata de proiectant

La executia lucrarilor se vor utiliza numai produse si procedee prevazute in proiect,
certificate sau pentru care exista agremente tehnice astfel incat sa se realizeze cerintele de
calitate.

Orice modificare legata de nivelul dotarilor si posibilitatilor tehnologice de executie trebuie
sa fie insusita de proiectant si acceptata de beneficiar.

EXECUTAREA MONTARII PADOSELII DIN PARCHET LAMINAT

Lucrari care trebuie terminate inainte de inceperea executiei pardoselilor cu imbracaminti
din parchet:

- instalatii sanitare, electrice si incalzire, inclusiv probele de presiune

- montarea tocurilor tamplariei

- executerea tencuielilor umede

- zugravelile si vopsitoria

- portiunile de pardoseli reci care se vor afla in contact direct cu parchetul

- geamurile de la tamplaria exterioara

Sapa care urmeaza a se efectua montajul, trebuie sa fie plana, uscata, stabila, curatata de
impuritati si solida. Orice denivelare mai mare de 3mm pe o distanta de 1m trebuie nivelata.
Limita minima a temperaturii pentru realizarea montajului este de 18 grade Celsius in aer si
15 grade Celsius la nivelul pardoselii. Umiditatea relativa atmosferica trebuie sa fie intre 50-
70%.

Suprafata se acopera cu o folie PEE de 2 mm din perete in perete. Fasiile de folie se
suprapun pe o latime de 20 cm dupa care se fixeaza cu o banda adeziva. Folia amortizeaza
sunetele, reprezinta o bariera termica si reduce eventualele neregularitati ale suprafetei pe
care se efectueaza montajul.

Se masoara distanta dintre peretele de unde porneste montarea parchetului si peretele
final pentru a evita montarea placilor inguste in ultimul rand. Aceasta distanta se imparte la
latimea placilor. Distanta ramasa nu trebuie sa fie mai mica de 50 mm.

Daca valoarea este sub 50mm, nu se va incepe cu o placa intreaga in primul rand. Se taie
primul rand de placi de parchet la olatime mai mica, corespunzatoare pentru a obtine
valoarea minima pentru ultimul rand. La calcule o distanta de 15 mm trebuie pastrata de la
fiecare perete.

Lemnul se dilata in timp, de aceea se recomanda lasarea unui rost de dilatare de minim 15
mm (in functie de marimea camerei) intre podea si peretii incaperii sau alte elemente fixe
(tocuri de usi, tevi de incalzire).



Se plaseaza prima placa cu lamba indreptata catre zid. Se folosesc distantiere (pene de
dilatare) pentru a pastra distanta fata de perete (15 mm). Placa se imbina pe lungime si
apoi pe latime, cu atentie, folosind un ciocan sau un butuc de lemn.

Se instaleaza cea de a doua placa si se asigura de faptul ca aceasta e bine fixata, la fel
pentru urmatoarele placi.

Ultima placa din rand va fi pozitionata la 180 de grade, se utilizeaza creionul pentru a marca
locul in care va fi taiata. A nu se uita de spatiul necesar pentru a avea o distanta optima
pana la perete. Se taie placa.

Pentru a evita deteriorarea placii, in momentul folosirii unui fierastrau este recomandata
poz(ijtionarea partii decorative in jos. Se va folosi o ranga pentru a potrivi ultima placa a
randului.

Fiecare rand nou se incepe cu o placa ramasa din randul anterior (de cel putin 20 cm
lungime).

Placa din cel de-al doilea rand va fi montata pe latime la un unghi de inclinare care sa ii
permita fixarea prin sistemul dic. Se apasa pentru a fixa.

Este probabil ca din ultimul rand de placi sa se taie din latime pentru a se potrivi. - Se va
masura in cazul fiecarei placi, deoarece peretele s-ar putea sa aiba neregularitati. Nu se vor
uita distantierele.

VERIFICAREA PE PARCURSUL LUCRARII

dimensiunile lamelelor sau ale panourilor, abaterile admisibile sunt conform STAS 228-1969
si STAS 6772-1971;

umiditatea stratului de nisip, mortar de ciment sau beton;

mentinerea climatului din incaperi la temperatura de minim +50C si umiditatea relativa a
aerului la maxim 65%;

planeitatea si orizontalitatea pardoselii - abaterea admisibila este de maxim /3 mm, in
cazul planeitatii si de maxim 12 mm in cazul orizontalitatii pardoselii;

montarea la acelasi nivel a lamelor sau panourilor alaturate;

marimea rosturilor dintre lamele sau panouri poate fi maxim 0,5 mm;

calitatea randuielii (nu se admit abateri la palpare);

fixarea lamelor pe suport; (in cazul prinderii in cuie, nu se admite ca pardoseala sa se
miste, sa scartaie - in cazul lipirii cu adeziv, se executa proba prin ciocanire usoara cu
ciocan de zidar, sunetul trebuie sa fie "plin";

existenta rostului de langa pereti;

REGULI GENERALE PENTRU EXECUTAREA LUCRARILOR DE PARDOSEALA
Pardoselile se executa de personal specializat si atestat sub controlul permanent al cadrelor
tehnice competente.

Lucrarile de pardoseli se vor executa in conformitate cu proiectul de executie.

Controlul materialelor intrebuintate, a dozajelor, al modului de executie si al procesului
tehnologic pentru executarea pardoselilor se va face pe toata durata lucrarii.

Atat la transport, depozitare, cat si la punerea in opera pana la darea in exploatare, trebuie
sa se asigure conditiile de microclimat specifice fiecarui tip de material, in conformitate cu
recomandarile proiectantilor, reglementarilor specifice sau a producatorilor de materiale.
Inainte de executarea pardoselilor se va verifica daca conductele de instalatii sanitare sau
de incalzire centrala, care strapung planseul, au fost izolate corespunzator, pentru a se
exclude orice contact a conductelor cu planseul si pardoseala.

Diversele strapungeri prin planseu, rosturile dintre elementele prefabricate ale planseului,
adanciturile mai mari, etc. se vor astupa sau chitui, dupa caz, cu mortar si ciment.
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Conductorii electrici se monteaza in teci rezistente chimic sau protejate anticorosiv, inchise
la capete cu materiale de etansare, de asemenea rezistente chimic, amplasate sub
pardoseala (pe suprafata planseului) acoperit cu mortar de ciment in grosimea strict
necesara pentru protejarea lor.

Executarea fiecarui strat component al pardoselii se va face numai dupa constatarea ca,
executia stratului precedent este corespunzatoare.

De regL!Ia, prin executie se va asigura aderenta straturilor intre ele cu exceptia cazurilor in
care, prin caietul de sarcini nu sunt date alte indicatii.

Pamantul trebuie sa indeplineasca conditiile de rezistenta si umiditate in raport cu sarcinile
primite de la pardoseala si cu rolul functional pe care trebuie sa-l indeplineasca aceasta.
Stratul suport rigid trebuie sa aiba suprafata plana si neteda. In zonele suprafetei unde apar
neregularitati care depasesc abaterile admisibile, corectarea suprafetei se va face prin
spituirea, curatirea si spalarea sa, dupa care se va aplica un mortar de ciment, avand
acelasi dozaj de ciment ca al stratului suport respectiv.

Atunci cand stratul suport al noii pardoseli este constituit din plansee de beton sau beton
armat, este necesar ca aceste suprafete suport sa fie pregatite prin curatarea si spalarea lor
cu apa de eventualele impuritati, praf sau resturi de tencuiala. Curatarea se va face cu
maturi si perii.

Atunci cand este necesar, se va face o nivelare a suprafetei stratului suport existent cu
ajutorul unui strat de beton sau mortar de nivelare (egalizare), care trebuie sa fie suficient
de intarit cand se va aseza peste el imbracamintea pardoselii.

Executarea imbracamintii (stratul de uzura) pentru fiecare tip de pardoseala se face pe baza
proiectului de executie si a conditiilor impuse de producatorul de materiale pentru pardoseli.

PREVEDERI PRIVIND CALITATEA LUCRARII

(abateri, sisteme de determinare a nivelului de calitate)

PROIECTAREA PARDOSELILOR

PRINCIPII DE ALCATUIRE A STRUCTURILOR DE PARDOSELI

Fiecare tip de pardoseala are in principiu, urmatoarea alcatuire:

a.) imbracamintea (strat de uzura), care este supusa direct tuturor sarcinilor si actiunilor
rezultate dinexploatare.

b.) stratul suport (de rezistenta), care primeste incarcarea de la imbracaminte si o transmite
fundatiei sau elementului de rezistenta pe care este asezata pardoseala; in unele situatii
acesta cuprinde si un strat de nivelare si de panta.

In functie de conditiile specifice, pot apare si alte straturi (de izolare, termica, hidrofuga).
Alcatuirea structurii pardoselii se stabileste prin proiectare, in functie de natura terenului de
fundatie sau a elementului de rezistenta pe care este asezata pardoseala, de destinatia
incaperilor, precum si de solicitarile la care va fi supusa pardoseala in timpul exploatarii.

SISTEMUL CALITATII

Realizarea unei calitati corespunzatoare a pardoselilor trebuie sa se inscrie in prevederile
Legii nr. 10/2015, precum si in seria de standarde SR ISO 9000 si EN 45000, referitoare la
calitatea constructiilor in general.

Astfel, sistemul calitatii in constructia pardoselilor trebuie sa reprezinte ansamblul de
structuri organizatorice, responsabilitati, regulamente, procedeuri si mijloace care concura
la realizarea calitatii constructiilor in toate etapele de concepere, realizare, exploatare si
postutilizare a acestora.

Prin reglementari tehnice se stabilesc in principal conditile minime de calitate cerute in
constructii, precum si modul de determinare si verificare a acestora. In acest sens se
prevad:
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- verificari ale proiectelor pentru executarea tipurilor de pardoseli:
-verificari pe parcursul executarii lucrarilor de pardoseli;

-receptia pardoselilor -urmarirea comportarii in exploatare;
-intretinere, reparatii si postutilizari.

OBLIGATIILE EXECUTANTILOR

- inceperea executiei lucrarilor numai in condtiile legii si numai pe baza si in conformitate cu
proiecte verificate de specialistii atestati.

- asigurarea nivelului de calitate corespunzator cerintelor printr-un sistem propriu de calitate,
conceput si realizat prin personal propriu.

- convocarea factorilor care trebuie sa participe la verificarea lucrarilor ajunse in faze
determinate ale executiei si asigurarea conditiilor necesare efectuarii acestora, in scopul
obtinerii acordului de continuarea lucrarilor.

- solutionarea neconformitatilor, a defectelor si neconcordantelor aparute in fazele de
executie, numai pe baza solutiilor stabilite de proiectant cu acordul investitorului.

- utilizarea in executia lucrarilor numai a produselor si procedeelor prevazute in proiect,
certificate sau pentru care exista agremente tehnice, care conduc la realizarea cerintelor.

- orice modificare a prevederilor din proiect se poate face numai dupa obtinerea acordului
scris al proiectantului si investitorului.

- supunerea la receptie numai a lucrarilor care corespund cerintelor de calitate.

- aducerea la indeplinire, la termenele stabilite, a masurilor dispuse prin actele de control
sau prin documentele de receptie a lucrarilor de pardoseli.

VERIFICARI PENTRU ASIGURAREA CALITATII PE PARCURSUL EXECUTARII
LUCRARILOR

PREVEDERI GENERALE

Orice lucrare de executie a unei pardoseli va fi inceputa numai dupa verificarea si
receptionarea suportului, operatii care se efectueaza si se inregistreaza conform
prevederilor capitolelor respective inclusiv in ce priveste realizarea elementelor geometrice.

VERIFICARI DE CALITATE LA MATERIALE

Toate materialele care intra in componenta unei pardoseli se vor utiliza numai dupa ce s-au
realizat urmatoarele operatii:

- verificarea de catre conductorul tehnic al lucrarii a certificatelor de calitate care sa
confirme ca sunt corespunzatoare normelor in vigoare.

- depozitarea si manipularea in conditii care sa evite orice degradare a lor.

- efectuarea incercarilor de calitate la locul de punere in opera, daca este cazul, la
solicitarea proiectantului, a beneficiarului sau a organelor de control abilitate.

- respectarea solutiilor din proiect, inclusiv a tehnologiilor de aplicare.

VERIFICARI DE CALITATE OBLIGATORII PENTRU TOATE TIPURILE DE PARDOSELLI:
a.) in timpul executiei: - la stratul suport: se verifica ca abaterile de la planeitate sa se
incadreze in limitele admisibile.

-la straturile intermediare:

- pe parcursul executarii lucrarilor se va urmari obtinerea unui strat cu o grosime cat mai
uniforma, care sa se incadreze in limitele admise; grosimea sapei se va verifica prin baterea
unor cuie in zone determinate prin sondaje intr-un numar stabilit de comisie, dar cel putin
unu la fiecare 200 mp; sondajele se vor face in locuri mai putin vizibile, pentru a strica



aspectul, urmand ca reparatiile ulterioare sa se faca utilizand aceeasi compozitie a
mortarului, cu care s-a executat inainte sapa.

- se va efectua verificarea suprafetei sapei de egalizarea si dalei flotante din punct de
vedere al orizontalitatii, planeitatii, gradului de netezire si umiditatii dupa cum urmeaza:

- suprafata nu trebuie sa prezinta asperitati pronuntate, zgarieturi, neregularitati, ciupituri,
etc; eventualele rizuri, bavuri, aseritati, se vor corecta printr-o usoara slefuire manuala cu
piatra de polizor; sub dreptarul de 2 m lungime se admit cel mult doua unde cu sageata
maxima de 1 mm; atunci cand suprafata stratului suport prezinta neregularitati frecvente,
intreaga suprafata, dupa frecarea cu piatra abraziva, se va corecta printr-o gletuire subtire
(maxim 1,5 cm) in cazul unor adancituri izolate, este suficienta o chituire locala.

- se va efectua verificarea rezistentei mortarului utilizat (la zgarietura cu un cui sa nu
ramana urme mai adanci de 1 mm)

- umiditatea suprafetei trebuie sa fie de maxim 4 % sau cea indicata de producatorul de
pardoseli;

- e va urmari ca sa nu se intrerupa lucrul la mijlocul suprafetelor, deoarece reluarile lucrului
pot produce diferente de nivel suparatoare pentru aplicarea ulterioara a imbracamintilor de
pardoseli;

- aplicarea masurilor de protectie a suprafetei sapei impotriva uscarii fortate sau inghetarii;

- diblurile, pentru prinderea pervazurilor, trebuie sa fie bine incastrate in perete, in numarul
si pozitiile stabilite prin proiect;

- s€ va urmari ca sapa sa fie aderenta la suprafata pe care este aplicata; la ciocnirea usoara
cu ciocanul de zidar, trebuie sa prezinte un sunet plin.

- la executarea pardoselilor cu dala flotanta se va urmari ca sa nu se creeze legaturi rigide
intre dala si planseul suport prin infiltrarea betonului turnat in dala, prin materialul
fonoizolator sau intre dala si pereti. In acest scop se va verifica prin sondaj daca stratul de
izolare fonica este asezat continuu, daca rosturile acestuia au fost acoperite cu folii din
polietilena si daca in jurul elementelor de constructie care strapung planseul sau conturul
camerei au fost asezate fasii taiate din placi de material fonoizolator.

- la stratul de uzura:

- startul de uzura nu va prezenta defecte peste limitele stabilite prin reglementarile din
caietul prezentului normativ sau de catre producator.

b.) la receptia lucrarilor

Receptia lucrarilor se va face la fazele prevazute reglementarile in vigoare sau prin caietul
de sarcini. La receptia lucrarilor se va verifica:

- indeplinirea cerintelor stabilite de proiectant in functie de destinatia constructiei prin
caietele de sarcini;

- daca s-a realizat o suprafata care sa se incadreze din punct de vedere al performantelor in
limitele admisibile pentru fiecare tip de imbracaminte de pardoseala, precizate in caietele
prezentului normativ.

La terminarea executarii lucrarilor ascunse se vor incheia procese verbale, privind
constatarea calitatii lucrarii.

PLACAJE CERAMICE LA PERETI

GENERALITATI

Scopul prezentei instructiuni il constituie documentarea punerii in opera a placajelor de
faianta la pereti.

DOMENIUL DE APLICARE

Placajele de faianta la pereti se execua conformitate cu prevederile proiectului.
PREGATIREA LUCRULUI



-inainte de inceperea lucrului se face verificarea, prin sondaj, a materialului aprovizionat.
Placile de faianta se verificd din punct de vedere dimensional si al planeitatii.
Neconformitatile constatate sunt aduse la cunostinta sefului de santier care impreuna cu
reprezentantul beneficiarului stabilesc masurile care se impun.

-se verifica si adezivul de montaj care urmeaza a fi utilizat: acesta nu trebuie s3 prezinte
zone intarite datorita umiditatii, iar termenul de utilizare s& nu fie depasit.

- lucrarile de executie a placajelor de faianta se realizeazd numai cu scule corespunzatoare
(din punct de vedere a specificului lucrarii si al protectiei muncii). Taierea placilor se executa
cu masina de taiat faianta. Verificarea lucrarilor se face periodic cu ajutorul dreptarului din
aluminiu cu bula de aer si cu firul cu plumb, iar colturile la 90 grade se verifici cu winclul
metalic.

-asigurarea sculelor, pastrarea si intretinerea lor cad in sarcina sefului de echipa.

-inainte de inceperea lucrului se face preluarea frontului de lucru de catre seful de echipa
faiantari (de la seful de echipa zidari sau de la maistru), in prezenta sefului de santier. Se
completeaza formularul F PV 02/1.

-inaintea inceperii lucrului, se indeparteaza eventualele resturi de mortar, praf, pete de
grasime, etc. si se verifica planeitatea peretilor. Daca este cazul se fac remedieri pentru
corectie.

-in incaperile Tn care se lucreaza se asigura temperatura si gradul de umiditate impuse de
tipul de adeziv folosit, astfel incat acesta sa-si dezvolte corect in timp caracteristicile fizico-
mecanice la nivel optim.

-lucrarile se executa numai de personal calificat corespunzator, formatia de lucru fiind
alcatuita din doi faiantari sl un ajutor. Acestia sunt instruiti de catre seful de echipa din punct
de vedere al respectarii tehnologiei lucrarilor si al protectiei muncii, care este responsabil de
respectarea acestora.

MODUL DE EXECUTIE

-se monteaza la nivel placi de reper la colturile incaperii.

-dupa montarea placilor de reper, se monteaza placile pe orizontala, in randuri, de jos in
sus si de la stdnga spre dreapta.

-rosturile dintre placi sunt de max. 3 mm si se realizeaza cu ajutorul distantierelor tip
cruciulite.

-dupéa cca. 6 ore de la montare, cu o carpa umezita se indeparteaza resturile de mortar
adeziv, trecandu-se la umplerea(chituirea) rosturilor orizontale si verticale cu materialul
indicat prin proiectul de executie.

VERIFICARI PE FAZE S| RESPONSABILITATI

Verificarea lucrarilor se face atat de catre executant cat si de catre seful de echipa la fiecare
2-3 randuri montate. Se verifica planeitatea, verticalitatea si corectitudinea rosturilor
placajului executat.

-nu sunt admise devieri de la verticalitate si nici rosturi umplute cu mortar adeziv.

-devierea admisa la planeitate (distanta dintre dreptar si suprafata de placaj) este de max. 1
mm. -devierea maxima a rosturilor intre placi este de 1 mm pe placa.

-strapungerile (golurile) in suprafata placata nu trebuie sa fie vizibile in perimetrul obiectelor
sanitare sau aparatelor electrice care se monteaza pe aceste goluri.

-la linia de separare cu tamplaria, etc., placajul ceramic trebuie sa patrunda sub pervaz pe
cel putin 10 mm.

-responsabilitatea executiei de calitate a lucrarilor revine executantului direct.
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-seful de echipa este responsabil de realizarea verificarilor periodice, respectarea
prescriptiilor tehnologice, a detaliilor de executie stabilite prin proiect si de luarea de masuri
imediate si eficiente in cazul in care constata abateri si neconformitati.

-maistrul sau seful punctului de lucru raspund de asigurarea conditiilor de lucru, a
materialelor necesare si de buna calitate, precum si de incadrarea subordonatilor in
prevederile prezentelor instructiuni de lucru.

TRATARE NECONFORMITATI

Neconformitatile se trateaza prin refacerea lucrarilor pe zonele unde s-au constatat
deficiente care depasesc limitele admise.

CONDITII DE PROTEJARE A LUCRARILOR
Se interzice lovirea placajelor executate sau orice alte actiuni care pot produce zgarierea,

deplasarea placilor proaspat aplicate, etc. Se interzice murdarirea suprafetelor placate cu
vopsele, grasimi, acizi, etc.

CONDITII DE RECEPTIE

La receptie se fac verificari privind:

-aspectul general al placajului,

-corespondenta cu prevederile stabilite prin proiect

-modul in care au fost asigurate fixarile pe suport

-racordarea placajului executat cu tamplaria, obiectele sanitare etc.
-existenta certificatelor de calitate pentru materialele puse in opera.

PROTECTIA MUNCII

Protectia muncii se realizeaza prin asigurarea echipamentelor si sculelor specifice, in
conformitate cu prevederile normelor de protectia muncii in vigoare. Maistrul sau seful de
lucru sunt responsabili de instruirea generala si cea specifica conditiilor locului de munca.

TAMPLARIE DIN PVC

GENERALITATI

Tamplaria va fi depozitata in incaperi uscate, ferite de ploaie si raze solare, ferite de vant si
de degradare prin lovire, prevazanduse spatii de circulatie intre stive. Pe durata
transportului, se vor evita socurile si loviturile, acestea putand avea drept urmari defecte de
functionare neacoperite probabil de garantie. Transportul tamplariei se face cu mijloace de
transport acoperite.

Accesoriile metalice demontabile (sildurile s| manerele) vor fi livrate in ladite bine asamblate
pentru a evita deprecierea lor.

Inainte de inceperea lucrarilor de montare a tamplariei, trebuie verificate si receptionate
lucrarile de zidarie in ceea ce priveste planeitatea peretilor exterior, respectiv dimensiunile
golurilor.

SPECIFICATII TEHNICE

La proiectarea si executarea tamplariei exterioare din PVC cu geam termopan se consulta
si se relationeaza, pe langa tablourile de tamplarie, toate plansele proiectului de arhitectura
referitoare la planuri, sectiuni, fatade.

Se verifica urmatoarele:
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-pozitionarea tamplariei exterioare este conform planurilor.

-tdmplaria exterioara va fi realizata din profile de aluminiu cu rupere de punte termica din
clasa 2.1.

-functional este constituitd din mai multe tipuri de obiecte: ferestre si usi. -inchiderile se
realizeaza cu panouri clare.

-ferestrele sunt prevazute cu ochiuri mobile indicate in tabloul de tamplarie cu functiunea de
ventilare naturala sl de evacuare a fumului in caz de incendiu.

-in rostul dintre zidarie si toc se aplica un strat de etansare din spuma poliuretanica, in
grosime uniforma pe toata in&ltimea si latimea tocului.

-la tamplaria exterioara, peste stratul de etansare se aplica un chit plastic sau elastic.

-la ferestre, spre interior, se vor monta glafuri, conform indicatiilor din proiect, respectandu-
se urmatoarele: glafurile vor fi croite dintr-o bucata, depasind lungimea ferestrei cu 6 — 8
cm, pentru a se executa direct intoarcerea pe verticala a glafului. Spre exterior se vor
monta solbancuri. Glafurile si solbancurile vor depasl finisajul interior / exterior cu 2 — 3 cm
si vor fi realizate din tabla plana vopsita electrostatic.

Conditii de performanta:
Rezistenta la solicitari mecanice

ClGeneralitati:
Deformatiile datorate variatiilor de temperatura, vantului sau solicitarilor seismice nu trebuie
sa distruga sau sa deterioreze periculos nici o parte a inchiderilor exterioare.
"I)Descarcarea eforturilor:

Eforturile datorate greutatii proprii a inchiderilor exterioare si a actiunii vantului vor fi
descarcate pe fiecare planseu al constructiei.

"[JRezistenta la actiunea vantului:
incarcarile date de vant vor fi luate in-calculul structurii proprii de rezistenta, in calculul de
dimensionare a montantilor si traverselor panourilor la tamplaria de aluminiu, dupa caz, la
dimensionarea feroneriilor panourilor mobile.

[JJSolicitari seismice:

La proiectarea pieselor de ancorare pe structura de rezistenta a constructiei se va lua in
considerare nivelul de intensitate seismici—- ag = 0,15.g — calculul se va face in
conformitate cu normativul P 100 / 2013.

Constructia poate avea deplasari relative orizontale in timpul cutremurului.

Pentru nivelul de intensitate seismica considerat:

-trebuie sa se previna avarierea sistemelor de fixare

-trebuie sa se previna desprinderea sau fragmentarea si expulzarea fragmentelor sau a
panourilor care prin cadere ar putea accidenta persoane.

-nu trebuie sa apara pierderi de etanseitate la aer si umezealda sau degradarea izolatiei
termice la inchiderile exterioare, in camp sau perimetral.

[1)Solicitarea la vibratii:

Vibratiile provocate de actiuni exterioare (vant, ploaie, grindind, zgomote aeriene) sau
interioare nu vor produce deteriorari ale elementelor componente ale inchiderilor exterioare.
Se va evita fenomenul de rezonanta.

"[JRezistenta la socuri provenite din exterior si interior:

Scheletul de sustinere si ramele si vitrajele tamplariei exterioare trebuie sa reziste fara
deformatii permanente la un soc cu o energie de 1000 J (100 kgfm). Socurile interioare nu
trebuie sa produca caderi de sparturi care pot cauza ranirea de persoane.

[1ISolicitari mecanice datorita variatiilor de temperatura:

- gama de temperaturi exterioare luate in calcul este: - 15°C, + 32°C

- gama de temperaturi interioare luate in calcul este: +18°C, + 22°C
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- sistemul de Tmbinare, pe verticala si pe orizontal $i sistemul de montare a panourilor de
tamplarie exterioara va permite dilatarea libera a acestora fara aparitia de eforturi.

b. Comportarea la foc

Panourile tamplariei exterioare vor fi incombustibile (CO) si rezistente la foc 15min.

Conform Ordin nr. 29 / N din 14.04.96 al MLPAT ,Norme tehnice de proiectare si realizare a
constructiilor privind protectia la actiunea focului” — indicativ P 118 — 99, se vor avea in
vedere urmatoarele: limita de rezistenta la foc trebuie sa fie minimum 15 min.

|zolarea termica

Panourile vitrate si tamplaria de exterior vor fi realizate din doua foi de geam, cu interspatiu
aer. K = 1,4 W/ (mp.K), (pentru termopan si/sau profile) R = 0,5 mpK/W Profilele pentru
tamplaria de exterior vor fi cu rupere de punte termica din grupa 2.1 (conf. DIN 4108)
Posibilitatea de aparitie a condensului

In conditii de temperaturi scazute la exterior:
-text=-15°C

-tint=+22°C

Pentru evitarea aparitiei condensului se vor lua masuri corespunzatoare in ceea ce priveste
conditionarea aerului.

Etanseitatea la apa si aer

Etanseitatea la apa de ploaie sub actiunea vantului se considera corespunzitoare daca
panoul se incadreaza in clasa E4 conf. UNI EN 86. Sistemele de tamplarie utilizate vor
asigura drenarea spre exterior a infiltratiilor accidentale de apa si aerarea zonei perimetrale
a geamurilor. Permeabilitatea la vapori trebuie sa fie mai mica de 1g / mp in 24 de ore.
Izolarea acustica
Inchiderile exterioare trebuie s& reduca:

- transmiterea zgomotelor aeriene din exterior;

- transmiterea zgomotului de ploaie sau grindina;

- transmiterea zgomotelor aeriene sau de impact dintr-un spatiu interior in altul prin
intermediul structurii proprii;

Cerinte privind aspectul

Pentru toate elementele fatadelor, vizibile din interior sau exterior, culoarea si stralucirea vor
ramane constante pe o perioada cat mai mare. Eventualele modificari ale acestora vor fi
uniforme. Se vor evita pe cat posibil, prinderi aparente. Deformatiile de planeitate nu trebuie
sa depaseasca 1 cm / fatada.

Cerinte de mentinere a calitatii in timp (durabilitatea)

Cu exceptia partilor usor inlocuibile, se cere garantarea durabilitatii in timp pe o perioada de
50 ani. Se accepta, ca usor inlocuibile, parti ale lucrarii care se pot inlocui usor si care nu
pun probleme speciale de aprovizionare.

Garantia pentru stratul de protectie al profilelor de aluminiu va fi minim 10 ani.

Panourile de geam termopan vor fi garantate minim 10 ani.

Feroneriile partilor mobile vor fi garantate pentru mai mult de 10.000 de cicluri standard
(conf. UNI 7524 EN 107), in conditii normale de functionare.

ASIGURAREA CALITATII

Firmele ofertante pentru executia lucrarilor de inchidere vor prezenta documentele de
agrementare si omologare in Romania si in Comunitatea Europeana pentru sistemele de
tamplarie utilizate (profile, garnituri, chituri, feronerii) pentru panourile de inchidere si pentru
dispozitive de automatizare incorporate.

La ofertare se va face prezentarea caracteristicilor de fiabilitate a sistemelor (garnituri,
balamale, amortizoare, sisteme de actionare si inchidere), se vor pune la dispozitia
beneficiarului graficele de revizii i se vor mentiona costurile de service in postgarantie.
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Se va prezenta sistemul de asigurare a service-ului in perioada de postgarantie (termene
d_e In.terventie si termene de asigurare a pieselor de schimb, numar de echipe de interventie
$! asigurarea cu personal calificat a acestora). Se va solicita avizul furnizorului de sistem
pentru rezolvarile esentiale care nu sunt cuprinse in productia de serie. In masura in care
propunerile de detalii comporta zone cu grad ridicat de dificultate de executie se va solicita
executarea de mostre 1 : 1 spre avizare.

Pentru asigurarea rezolvarii tuturor detaliilor (in special a racordurilor cu restul elementelor
de constructie), executantul va fi unic si isi va expune in cadrul ofertei conceptul de
realizare a sistemului de repere, utilizat pentru incadrarea in parametrii de calitate si timpii
specifici lucrarii.

Se va lua n considerare c& inceperea montajului va preceda terminarea executiei structurii
de rezistenta. Astfel executia elementelor componente va fi realizata in baza proiectului.

Se vor prezenta metodele si modalitatile de verificare a etanseitatii si izolarii.

Se va specifica sistemul de masuri de protectie adoptat pentru varianta de executie
propusa.

DATE ASUPRA PRODUSELOR

Materiale:

Compozitia materialelor

Pentru realizarea inchiderilor vitrate se va folosi la exterior geam termopan clar.
Etansarea acestora se va face cu chit siliconic rezistent la actiunea razelor ultraviolete.

Suruburile si accesoriile folosite la montajul tamplariei vor fi inoxidabile sau protejate
anticoroziv din fabricatie.

Etansarea se realizeaza cu garnituri din elastomeri — EDPM (Dutral) sau neopren Si
dupa caz, cu banda butilicd. Etansarile perimetrale se realizeaza cu benzi butilice
autoadezive sau benzi din cauciuc lipite cu adezivi speciali. Etansarea ochiurilor mobile fata
de partile fixe se va face cu cel putin doua randuri de garnituri. Etansarile perimetrale ale
panourilor de tamplarie se vor efectua cu chituri siliconice, spuma poliuretanica si alte
material compresibile. Chiturile siliconice expuse actiunii razelor solare vor fi rezistente la
razele ultraviolete, conform specificatiilor producatorului de sistem.

Termoizolatiile se vor realiza cu vata minerala sau alte materiale incombustibile.
Finisari

Geamul tdmplariei exterioare va fi clar din fabricatie.

Suprafata vizibila a feroneriilor partilor mobile va fi finisata prin vopsire intr-o culoare
apropiata de culoarea profilelor tamplariei din PVC. Tamplaria va fi coloratd in masa in
nuanta stejar auriu.

Documente de atestare

Nu se vor folosi decat materiale si sisteme agrementate in Romania.

La livrare se va face certificarea provenientei materialelor si a calitatii tratamentelor
aplicate acestora prin verificarea marcajelor si documentelor insotitoare.

Componente:

Structuri de sustinere

Structurile de sustinere (montanti, rigle, profile de sustinere) vor fi dimensionate in
concordanta cu solicitarile mecanice preconizate.

Profilele cu care se va realiza tamplaria de exterior vor fi dimensionate in concordanta cu
solicitarile mecanice corespunzatoare, urmarindu-se si obtinerea unui aspect unitar al
tamplariei pe fiecare fatada.

Elemente de inchidere

Inchiderile tamplariei exterioare se vor realiza cu panouri termopan cu urmatoarea
alcatuire:



- geam float transparent 4 mm
- spatiu aer
- geam float transparent 4 mm

Geamurile termopan vor fi realizate cu dubl3 sigilare, cu butil si silicon. Se va preveni
formarea condensului in spatiul dintre foile de geam prin folosirea de saruri deshidratante.
Elemente de izolare / etansare

_ Racordurile perimetrale se vor izola cu vatd minerals $i se vor etansa cu banda
butilica sau de cauciuc.
Sisteme de actionare (feronerii)

Feroneriile trebuie sa fie destinate a fi montate far3 prelucrari mecanice, pentru a se
asigura un reglaj rapid sl usor.

Ochiurile mobile de interventie in caz de incendiu vor avea sisteme de actionare si
inchidere in exterior.

Confectionare

Verificarea caracteristicilor materialelor ce intra in fabricatie

Se va verifica dacad sistemele de tamplarie contin elementele necesare pentru
realizarea proiectului, conform cerintelor functionale si de aspect.

In cazul in care este necesara proiectarea de elemente noi sau se vor folosi solutii de
rezolvare noi, se vor realiza mostre 1/1 care vor fi trimise spre testare /omologare
institutelor de profil din Romania Inainte de executarea debitarii materialelor se va verifica
planeitatea si calitatea finisajului suprafetei acestora.

Verificarea datelor de executie cu releveele amplasamentului

Confectionarea se va realiza numai dupa verificarea de catre executant prin releveu
a cotelor de proiect.

Verificarea calitatii. Documente de fabricatie

In timpul confectionarii ramelor de tamplarie se vor avea in vedere:

- precizia realizarii Tmbinarilor

- corespondenta dimensionala a ramelor mobile cu ochiuri fixe in care se incadreaza

- dimensionarea $i pozitionarea corecta a garniturilor

- realizarea drenajelor de apa si a aerarii zonei perimetrale a geamurilor

- sigilarea imbinarilor

- montajul corect al feroneriilor pentru a se asigura o manevra usoara si sigura a panourilor
mobile

Dupa realizarea confectiilor se va face verificarea etanseitati acestora si a
manevrabilitatii partilor mobile ca si a corectei functionari a sistemelor de siguranta in caz
de manevrare gresitd. In cazurile in care este necesar, se vor monta limitatoare ale
deschiderii ochiurilor mobile.

Se va verifica si corecta dimensionarea si conservarea calitatii suprafetelor aparente
ale acestora.

Furnizorul va pune la dispozitia beneficiarului certificatele de calitate ale materialelor
folosite, ale tratamentelor aplicate acestora si ale produselor realizate.

Masuri de protejare a confectiilor pana la punerea lor in opera

Materialele si confectiile vor fi transportate la locul de montaj bine ambalate pentru a
se evita orice deteriorare a acestora. Mecanismele vor fi protejate cu folii din mase plastice
expandate. Se recomanda infolierea cu folii adezive a profilelor de tamplarie. Astfel se va
evita pe timpul montajului sau ulterior acestuia, ca pe suprafetele tamplariei, sa cada
picaturi de ciment, var, vopsea sau alte materiale care pot afecta finisajul.

Va fi exclusa folosirea sudurilor in apropierea materialelor si confectiilor.

EXECUTIE

Verificari

~
(\n
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Examinarea suprafetelor de montaj

Inainte de intrarea in fabricatie a elementelor componente se vor cunoaste datele
exacte ale elementelor de inchidere adiacente. Executia lucrarilor se va face conform
planurilor tehnologice ale montatorului. In cazul in care, din releveele constructiei, apar
diferente semnificative fatd de cotele de proiect, executantul va propune spre avizare
proiectantului solutii de rezolvare.
Verificarea furniturilor aprovizionate

_ Se va verifica calitatea materialelor si a confectiilor furnizate, a finisajelor suprafetelor

$! a caracteristicilor de performanta ale acestora.
Verificarea punctelor de racord la sursa de energie

Se va verifica daca se poate asigura un acces usor de la locul de montaj la punctele
de racord la sursa de energie electrica si daca racordarea se face in conditii de asigurare a
protectiei muncii.

Lucrari pregatitoare
Receptii fronturi de lucru

Se vor desfagura conform graficelor de esalonare a lucrarilor si conform clauzelor de
contract.
Amplasare dispozitive / instalatii de montaj (nacele, schele, etc.)

Se vor asigura instalatii de acces si de ridicare a materialelor la locul de monta;j,
conform normelor. Se va exclude accesul prin zonele expuse caderii de materiale.

MONTAJ

Montajul tdampléariei din PVC se va executa de aceeasi firma, ce va asigura pe tot
parcursul desfasurarii ritmicitatea operatiilor, integrarea lucrarilor de etanseitate si
garantarea lucrarii in ansamblu.

Montarea elementelor de inchidere

Se va asigura fixarea sigura, dar suficient de elasticd a elementelor de inchidere,
astfel incat sa fie excluse desprinderea sau deteriorarea acestora datorita actiunii vantului,
a socurilor accidentale sau a solicitarilor seismice.

Se va asigura aerarea ramelor de tamplarie si dirijarea spre exterior a apei patrunse
accidental. Sistemele de montaj trebuie sa permita dilatarea libera a acestora, fara sa
produca zgomote sau sa transmita vibratii structurii.

CONTROLUL MONTAJULUI SI RECEPTIA LUCRARILOR

Dupa terminarea lucrarilor de montaj se va face receptia de functionare a ferestrelor
si usilor. Se verifica:
-verticalitatea tocurilor si a captuselilor (nu se admit abateri mai mari de 1 mm/m).
-fixarea tocului Tn zidarie cu ajutorul unui numar suficient de suruburi, executarea corecta a
izolatiei de etansare intre toc si golul ferestrei sau usii si acoperirea cu chit permanent
elastic, racordarea tencuielilor, acoperirea cu baghete;
-functionarea cu usurinia a cercevelelor, foilor si accesoriilor metalice de inchidere,
deschidere si blocare;
-daca glafurile protejeaza bine imbinarea intre tamplarie si zidarie;
-glafurile interioare vor fi montate cu o panta catre interior de 1 % si la aceeasi inaltime fata
de pardoseala camerei;
-abaterile de la planeitate a foilor de usi sau a cercevelelor mai lungi de 1,5 m trebuie sa fie
mai mici de 1 % din lungimea pieselor respective;
-potrivirea corecta a foilor de usi si a cercevelelor pe tocuri, pe toatd lungimea faltului
respectiv, nu trebuie sa depaseasca 2 mm;
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-lacagurile de patrundere a zavoarelor in pardoseala si tocuri, trebuie protejate prin placute
metalice sau alte dispozitive bine fixate la nivelul pardoselii sau al tocului;

Receptii:

-lucrarile pot fi receptionate partial la terminare prin intocmirea de rapoarte si procese
verbale.

-se vor stabili lucrarile care sunt subiect de reclamatie si fiecare parte va face cunoscute
propriile obiectii.

-receptiile partiale nu implica acceptarea lucrarilor ca atare, aceasta fiind subiectul testarilor
finale.

-stabilirea performantelor partiale sau detectarea de defecte partiale nu va impiedica
receptia, atata timp cat exista acordul de completare si / sau remedierea lucrarilor.

-toate angajamentele furnizorului privind supravegherea si intretinerea lucrarilor
receptionate, vor inceta la data procesului-verbal de receptie.

Testari:

-la receptionarea lucrérilor se vor efectua testari prin examinare incrucisata, cu asistenta
unor specialisti, in termenii de contract.

-se va verifica buna functionare a tuturor elementelor si sistemelor de inchidere / deschidere
speciale.

-se vor intocmi rapoarte de testare. Acestea nu constituie certificate de garantie, dar
certifica o executie corecta a lucrarilor si absenta defectelor aparente.

-testarea se va efectua in termen de 30 de zile de la terminarea lucrarilor.

SISTEME DE INTRETINERE

Intretinere directs in spatii accesibile

Intretinerea lucrarilor se va face conform manualelor de intretinere si specificatiilor
furnizorului. In principal se vor efectua, periodic si exceptional (in conditii deosebite) operatii
de curatire si verificari ale calitatii finisajelor si ale bunei functionari a mecanismelor.

MANUAL DE INTRETINERE

Verificari periodice

a. Finisaje
-se va verifica lunar aspectul finisajelor
-deteriorarea, ciupituri, exfolieri, decolorarea sau patarea puternica a stratului de finisare va
fi remediata de montator.

b. Elemente de sustinere, rame
-se va verifica lunar planeitatea si forma ramelor de tamplarie.
-in cazul in care apar abateri de planeitate sau de forma (curbarea profilelor) fara cauze
cunoscute se va apela de urgenta la montator pentru remediere.

c¢. Ochiuri mobile
-se va verifica lunar uniformitatea rostului dintre rama mobil& si rama fixa.
-se va verifica lunar usurinta manevrarii si functionarea corecta si fard zgomote neobisnuite
a mecanismelor.
-se va verifica lunar asigurarea mecanismelor la actionarea gresit.
-se va verifica lunar starea de curatenie a ramelor si mecanismelor si pozitionarea
garniturilor.
-in caz de blocare a mecanismului sau de cedare a unei componente a acestuia nu se va
incerca remedierea defectiunii iar aceasta se va face numai de personal specializat.
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-se vor face verificari exceptionale pe timp de furtuna insotita de ploaie sau ninsoare asupra
etanseitatii ramelor mobile iar in cazul in care apar infiltratii de apa se va verifica sistemul
de drenare a apei.

Lucrari de intretinere

Suprafetele geamurilor, profilele de PVC se spala cu detergenti destinati special
acestui scop, se clatesc cu apa, dupa care se usuca.

_ Amprentele digitale, petele de grasime, vopsea sau mastic, care raman pe sticla, pot
fi curatate cu solventi pe baza de acetona, metilacetona sau amoniac, in conditiile in care
acesti produsi nu intra in contact cu garniturile sau cu suprafetele profilelor.

Este interzisa curatarea suprafetelor finisate cu produse abrazive, solutii acide (in
special cele care contin clor sau fluor) sau alcaline.

In cazul in care gradul de poluare este ridicat sau in cazul in care pe suprafetele
finisate se depun reziduuri metalice sau de ciment, se va mari numarul de spalari pentru a
evita acumularile de praf sau particule abrazive.

Eventualele particule de praf patrunse in spatiile inguste se vor indeparta cu perii
sau pensule.

Mecanismele se vor curata prin stergere cu materiale textile moi sau cu bucati din
piele moale si se vor gresa in concordanta cu tehnologiile furnizorului.

Este interzisa demontarea mecanismelor, feroneriilor sau a panourilor de inchidere,
in vederea curatirii de catre personae neautorizate.

IZOLATII (NP 040-2002 Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea
hidroizolatiilor la cladiri ¢ 112-86)

DOMENIUL DE APLICARE
Prevederile acestui capitol se aplica la toate lucrarile de izolatii termice si hidrofuge
la constructii.

PREVEDERI COMUNE
Toate materialele si semifabricatele care intra in componenta unei izolatii, nu pot fi
introduse in lucrare decat daca in prealabil :

-s-a verificat de catre conducatorul tehnic al lucrarii ca au fost livrate cu certificat de
calitate , care sa confirme ca sunt corespunzatoare normelor respective si
prevederilor proiectului - inlocuiri de materiale nu sunt permise decéat cu acordul
scris al beneficiarului si proiectantului;

- s-a organizat depozitarea si manipularea in conditii care sa asigure pastrarea
calitatii si integritatii materialelor;

-s-au efectuat inainte de punerea in opera determinarile prevazute in prescriptiile
tehnice respective; '

-s-au efectuat incercari ale umiditatii si masuratori ale dimensiunilor si formelor
materialelor ( de ex. a celora in placi) pentru care indtructiunile de folosire pun
conditia de legatura cu aceasta.

Verificarea caracteristicilor si calitatii suportului pe care se aplica izolatii se
face in cadrul verificarii executarii acelui suport (de ex. plansee, suporti, etc.)

In cazul in care prescriptia tehnica pentru executarea izolarii prevede conditii
speciale de planeitate , forme de racordari, umiditate, etc. precum si montarea in
prealabila a unor piese , dispozitive, etc., aceste conditii vor face obiectul unei
verificari suplimentare, inainte de inceperea lucrarilor de izolatii.

Toate verificarile ce se efectueaza la lucrari sau parti de lucrari de izolatii,
care ulterior se acopera ( de ex. straturile succesive ale izolatiei propriu-zise,
racordarile, piesele inglobate, etc.) se inscriu in procese - verbale de lucrari ascunse,
conform instructiunilor respective.

54} ’Zﬂ/



IZOLATII _TERMICE

Pe parcursul executarii lucrarilor in afara de rezolvarea problemelor de la pct.
2.1. - 2.4. de mai sus se mai verifica daca sunt indeplinite urmatoarele conditii :

a) termoizolatiile care se realizeaza din placi sau blocuri sa fie executate din
elemente intregi; sau taiate in forme regulate cu instrumente adecvate.

b) densitatea aparenta a materialelor de baza sa corespunda prevederilor
proiectului, in limitele abaterilor admisibile din anexa '

c) deschiderea rosturilor sa fie de maximum 2 mm;

d) barierele contra vaporilor sa fie continue:

Toate aceste verificari se inscriu in procese - verbale de lucrari ascunse.

La " verificarea pe faza de lucrari " comisia examineaza frecventa si
continutul actelor de verificare pe parcurs, comparandu-le cu proiectul si prescriptiile
tehnice respective.

In plus comisia este obligata sa verifice prin sondaj corectitudinea inregistrarilor
facute pe parcurs, numarul sondajelor se stabileste de comisie dar va fi cel putin
1/10 din cele prescrise pentru faze premergatoare sau de executie a lucrarilor.
5.3.3. La receptia preliminara se procedeaza ca si in cazul verificarii pe faze, insa
numarul sondajelor poate fi redus pana la 1/20 din cele initiale.

NOTA

Pentru materialele noi ce vor fi utilizate, functie de tipurile materialelor pentru
care opteaza beneficiarul, furnizorul acestora va stabili detaliile de montaj, conditiile
ce trebuiesc indeplinite atat la punerea in opera a acestora cat si in exploatare, lista
cu abaterile admisibile, metode de verificare si control a executiei, norme de
protectie a muncii etc.

De asemenea furnizorii, vor prezenta pentru fiecare material in parte
agrementele tehnice emise de Comisia de Agrement Tehnic in Constructii, din cadrul
Ministerul Lucrarilor Publice si Amenajarii Teritoriului.

TREPTE SI RAMPA ACCES

GENERALITATI :
Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea treptelor de acces in cladire si a rampei
pentru persoanele cu dizabilitati fizice.

Acestea se vor executa din beton slab armat.

STANDARDE DE REFERINTA

Standarde:

1. STAS 388-80 - Ciment Portland

2. STAS 790-84 - Apa pentru mortare si betoane

3. STAS 1030-85 - Mortare obisnuite pentru zidarie si tencuieli
MATERIALE SI PRODUSE

Beton slab armat, turnat pe loc

Se indeparteaza treptele si rampa existente, dupa care pamantul natural va fi bine
batut, iar pamantul de umplutura va fi bine batut in straturi succesive de maximum 20 cm
grosime.

Se astere stratul de balast marunt amestecat cu argila batuta in proportie de 1:1 si
grosime medie de 10 cm cu panta spre exterior de cca. 3% (in zona podestului) si 10% (in
zona rampei).
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Se aplica un strat de protectie (hartie groasa kraft).

Se monteaza plasa pentru armare

Se toarna betonul marca Bc 3,5 intr-un strat de 10cm, iar pe betonul proaspat turnat
si nivelat, se aplica placile de gresie antiderapanta pentru trafic intens.

VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

Verificarea la receptie a lucrarilor se va face prin examinarea suprafetelor, lucrarile
trebuind sa se incadreze in prevederile acestor specificatii.
Se vor face verificari la:
- aspectul si starea generala
- elementele geometrice (grosime, planeitate)
- fixarea imbracamintii pe suport;
- corespondente cu proiectul.

Acolo unde prescriptile sau datele din proiect nu au fost respectate, sau daci
aspectul
lucréarilor nu este corespunzator (placi fisurate, rosturi cu muchii stirbite, etc.), Consultantul
poate decide inlocuirea locala sau pe suprafete mai mari a lucririlor si refacerea in
conditiile prescrise in specificatii.

BALUSTRADE, GRILE S| ALTE CONFECTII METALICE SIMILARE
GENERALITATI

In acest capitol sunt prezentate conditiile tehnice de executie pentru balustrade si
grile de orice fel si alte confectii metalice similare, realizate pentru buna functionare a
cladirii.
STANDARDE DE REFERINTA

- STAS 395-88 - Otel laminat - otel lat.

- STAS 424-86 - Otel laminat - otel cornier cu aripi egale

- STAS 425-80 - Otel laminat - otel cornier cu aripi neegale

- STAS 334-88 - Otel laminat - otel patrat

- STAS 333-87 - Otel laminat - otel rotund

- STAS 564-86 - Otel laminat - otel “U”

- STAS 565-86 - Otel laminat - otel |

- STAS 566-86 - Otel laminat - otel T cu aripi egale si muchii rotunjite

- STAS 1450/1-75 - Suruburi mecanice

- STAS 1125/1-81 - Electrozi sudura

- STAS 1581/2-83 - Hirtie pentru slefuire uscata

- STAS 6592-80 - Chituri pe baza de ulei

- STAS grupa L 23 - Vopsele de ulei ‘

- N.I. - Grunduri anticorozive pe baza de minium de plumb.
MATERIALE

- Balustrade metalice din otel laminat conf. N.I. producator.

- Grile metalice din otel laminat conf. N.I. producator.

- Alte confectii metalice conf. N.I. producator.

- Electrozi sudura, conform STAS 1125/1-81.

- Suruburi mecanice, conform STAS 1450/1-74.

- Grunduri anticorozive pe baza de minium de plumb conf. N.I. producator.

- Vopsele de ulei grupa L 23 STAS - lacuri si vopsele.

- Hirtie pentru slefuire mixta, conf. STAS 1581/2-83.

- Chituri pe baza de ulei, conform STAS 6592-80.
LIVRARE, DEPOZITARE, MANIPULARE S| TRANSPORT



Confectiile metalice (balustrade, grile etc.) se livreaza de catre producator in
ansamble sau subansamble conform proiectelor, gata grunduite, prevazute, dupa caz cu
praznuri de fixare sau alte piese din otel pentru prindere. Depozitarea se face in soproane,
ferite de murdarire, ruginire sau lovire pe santier. Transportul se va face cu auto-platforme
cu atentie, pentru evitarea deformarilor, lovirii etc.

CONDITII TEHNICE DE CALITATE

- Principalele conditii tehnice de calitate care trebuie sa le indeplineasca imbinarile
pieselor precum si metodologia de verificare a calitatii acestora sint cele prevazute in
“Normativul pentru verificarea calitatii lucrarilor de constructii si de instalatii aferente”,
indicativ C 56-75, capitolul 15 punctul 2:

Receptia la primirea pe santier a confectiilor din otel realizate in uzina se va efectua
conform “Normativului pentru verificarea calitatii lucrarilor” indicativ C 56-75, capitolul 3;

Verificarea calitatii lucrarilor de montare:

a) Inainte de inceperea efectuarii lucrarilor de montare:

- executarea de catre producator a remedierilor in urma receptiei pe santier;
verificarea atestatelor de calitate a produselor folosite la remidieri; existenta si marcarea pe
santier a cotelor brute sau finite ale constructiei, in vederea montajului, prevazute in
desenele tehnice, inclusiv pozitionarea elementelor de legatura, sustinere sau ancorare.

b) Pe parcursul efectuarii lucrarilor de montare:

- indeplinirea tuturor cerintelor prevazute in proiecte; verificarea dimensionala si
calitativa se face prin incercari directe in timpul fazelor de montaj. Abaterile admise se vor
inscrie in prevederile Normativului C56-75 - anexa 15.3 (asimilat) tinindu-se cont de
dimensiunile initiale ale elementelor brute sau finite ale constructiei continute in anexa 4.1.
la Normativul C56-75; receptia partilor ce devin ascunse, se va consemna intr-un proces-
verbal si conditioneaza inceperea operatiilor urmatoare; verificarea sudurilor ce se fac la
montare conform indicatiilor la proiect.

¢) La terminarea lucrarilor de montare se vor verifica:

- certificatele de calitate ale confectiilor metalice; procesele-verbale de lucrari
ascunse, buletin de incercari, dispoziti de santier etc.; procesele-verbale de receptia
lucrarilor; piesele scrise si desenate ale proiectului, cu toate modificarile si completarile de
pe parcursul executiei. Verificarea directa se refera la:

- terminarea completa a lucrarilor de montare; verificarea dimensionala si calitativa a
imbinarilor si a celorlalte lucrari de montare si alte verificari cerute de Normativul C56-75,
care se vor consemna in procesele-verbale. Verificarile in cadrul receptiei preliminare a
obiectului sint cele prevazute in Normativul C56-75. Toate procesele-verbale se incheie
intre executant si investitor (dirigintele lucrarii).

SCHELE METALICE

GENERALITATI

Prezentul capitol se refera la prescriptiile tehnice de montaj, exploatare si transport a
schelelor metalice si cu platforma autoridicatoare, folosita pentru finisarea fatadelor.
STANDARDE DE REFERINTA

-STAS 9404-81

Materiale si produse

Materiale

Nisip si pietris marunt —-STAS 1667-76

Dulapi de lemn de 5 cm grosime

Schela metalica cu platforma autoridicatoare

Schela metalica tubulara.

MOSTRE SI TESTE



Exploatarea schelelor metalice autoridicatoare se face cu respectarea conditiilor tehnice
prevazute in STAS 9404-81, a instructiunilor de exploatare prevazut e in Cartea tehnica a
schelei, a prescriptiilor tehnice pentru proiectarea, construirea, exploatarea si verificarea
mecanismelor de ridicat si dispozitivelor lor auxiliare R 1-76, a normelor de protectia mungcii
in constructii precum si a altor acte normative in vigoare.

Unitatea care foloseste schela autoridicatoare este direct raspunzatoare de
exploatarea ei in conditiile standardului 9404/81 si a celorlalte reglementari in vigoare.
Exploatarea schelei autoridicatoare se va face numai prin directa supraveghere a unui
responsabil numit de unitatea detinatoare a schelei.

Responsabilul cu exploatarea schelei va poseda un tabel cu muncitorii instruiti sa lucreze
pe schelele autoridicatoaresau schelele metalice tubulare. Vor fi adusi la lucru numai
muncitorii trecuti in tabel. Instructajul de tehnica si securitatea muncii a muncitorilor care
lucreaza pe schela se face de intreprinderea detinatoare a schelei.

LIVRARE DEPOZITARE MANIPULARE

Elementele schelelor metalice se livreaza de catre intreprinderi autorizate care le fabrica pe
baza de documentatie intocmita conform regulamentelor legale majore.

EXECUTAREA LUCRARILOR

Montarea si demontarea schelelor metalice se face numai pe baza unui proiect de

montaj cu respectarea conditiilor prevazute in prezentul standard, a actelor normative in
vigoare, a Instructiunilor de montaj din Cartea schelei precum si a prescriptiilor tehnice
pentru proiectarea, construirea si verificarea mecanismelor de ridicat si dipozitivelor
auxiliare R 1-76.

Pentru montarea schelei metalice se va respecta urmatoarea ordine a operatiunilor:
-pregatirea platformei de asezare a castelelor si instalarea tronsoanelor de baza;
-asamblarea, asezarea si echiparea platformei de lucru; montarea instalatiilor de protectie
impotriva tensiunilor de stingere si de pas;

-montarea instalatiei electrice;

-montarea structurii verticale a ancorajelor intre castele si ancorarea castelelor la peretii
constructiei.

Nu se admite montarea tronsoanelor care au montanti din teava sau cremaliere

deformate. Montarea tronsoanelor de baza si a celor intermediare pentru realizarea
castelelor se va face asigurandu-se :

-paralelismul intre castelele schelei si verticalitatea fiecarui castel in limitele

inscrise in Cartea tehnica a schelei;

-distanta intre castele va fi corelata cu dimensiunea platformei de lucru, conform
instructiunilor de montaj, prevazute in Cartea tehnica a schelei: _

-distanta maxima de ancorare a castelelor fata de peretii constructiei este de 20cm.
Depasirea acestei distante se face numai cumasuri suplimentare de ancorare, ce vor fi
prevazute in proiectul de montaj;

-distanta maxima intre doua ancorari ale castelelor la constructie sau de la sol la

prima ancorare este de 6 m;

-distanta maxima de la ultima ancorare a castelului la constructie pani la partea
suplimentara a castelului este de 3 m;

-fiecare ancorare a schelei la constructie va fi astfel realizata incat sa reziste la o

forta orizontala de smulgere de cel putin 800 N;

-distanta maxima intre ancorajele rigide sau mobile, care leaga intre ele cele doua

calcane ale fiecarui castel de la sol la primul ancoraj sau de la ultimul ancoraj la

capatul terminal al castelului este de 6 m;

-legarea schelei de constructie se va face numai cu sistemele si dispozitivele indicate in
proiectul de montaj.
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Platforma de lucru se realizeaza din elemente metalice, grinzi si pereti de rezistenta
demontabile cu lungimi modulate si cu elemente de legatura si rigidizare pe care se aseaza
podestul. Capetele puntii de rezistenta ce se sprijina pe suportii de pe blocurile motoare vor
fi asigurate cu bolturi sau buloane de siguranta. Extinderea maxima admisa a puntii la
fiecare capat este de 2,5 m Echerele de sustinere se finiseaza pe partea superioara a puntii
de rezistenta la distanta maxima de 1 m unul de altul, fiind prevazute cu prelungitoare
telescopice, pentru eventuale extindere laterala astfel ca latimea totala a platformei de lucru
sa fie de 2m.

Extinderea laterala a platformei de lucru, pana la 2,00 m si grinzile prelungitoare, in afara
castelelor, este admisa numai pe o lungime de 1,25 m. La executarea podestului de lemn al
platformei de lucru nu se va lasa nici un gol intre scanduri. Acestea se vor

lega intre ele pe dedesubt in cuie si sprijinite pe grinzile puntii. In cazul executiei
podestelordin metal se vor lua masuri speciale pentru prevenirea alunecarii.

Punerea la pamant a intregii instalatii se realizeaza prin legarea tronsonului de baza al
fiecarui castel la o priza de pamant cu rezistenta electrica de 40 Ohmi. Parapetul de la
puntea delucru va avea inaltimea de 1,00 m montarea se va face cu conditia ca

parapetul si bordura de protectie, de pe partea frontala a platformei de lucru, sa aiba
continuitate cu exceptia zonei din dreptul castelului. Montarea castelelor se face pe o
platforma de asezare, executata din dulapi de lemn de minim 5 cm grosime asezati

orizontal numai dupa ce terenul a fost pregatit in prealabil prin egalizari si completari ale
unui strat de nisip sau pietris marunt. Suprafata platformei de asezare va depasi cu minim
30 cm fiecare latura a conturului tronsonului de baza.

TERMINAREA LUCRARILOR

La terminarea montajului si a verificarilor responsabilul cu supravegherea tehnica
autorizat al intreprinderii detinatoare a schelei, consemnand acest lucru in registrul schelei.
Demontarea se va face cu succesiunea operatiunilor in ordine inversa a celor de

montare.

ABATERI ADMISE

Orizontalitatea platformei trebuie sa fie asigurata prin dispozitive de siguranta ale

schelei si prin grija responsabilului care manevreaza schela.

Inclinarea accidentala maxima admisa a platformei de lucru fata de orizontala poate fi de 5
Oadica 30gr.

Exploatarea schelei metalice autoridicatoare este permisa numai daca limitele de

uzura a pieselor mai importante care conditioneaza siguranta in exploatare sunt sub

‘cele prevazute in Cartea tehnica a schelei. Inlocuirea pieselor uzate se face numai cu

piese de schimb originale. Ridicarea sau coborarea de materiale, folosindu-se platforma de
lucru drept instalatie de ridicat este interzisa. _
Deplasarea platformei de la un nivel la altul se va face numai dupa luarea tuturor masurilor
de siguranta si avertizarea tuturor muncitorilor aflati pe platforma. In timpul deplasarii se vor
grupa in apropierea castelelor. La deplasarea platformei de lucru, materialele si sculele
aflate pe platforma se vor aseza pe toata lungimea platformei in mod uniform.

VERIFICARI IN VEDEREA RECEPTIEI

La montarea schelelor metalice cu platforma autoridicatoare se vor face urmatoarele
verificari:

-verificarea orizontalitatii platformei de asezare a castelelor cu bolobocul:

-verificarea montarii elementelor componente ale schelei de documentatia tehnica si fata de
instructiunile de montaj prevazute in Cartea tehnica a schelei:
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-verificarea distantei intre axele castelelor:

-verificarea vizuala a aspectului tronsoanelor intermediare ale castelelor;

-verificarea strangerii suruburilor sau a buloanelor de asamblare ale tronsoanelor
intermediare, prin folosirea cheilor adecvate:

-verificarea verticalitatii castelelor cu firul de plumb;

-verificarea functionalitatii ancorajelor semiautomate sau automate;

-verificarea ancorarii schelei de constructie:

-verificarea rezistentei de dispersie a prizelor de pamant;

-verificarea legaturilor electrice ale fiecarui electromotor si corespondenta sensurilor de
rotatie prin actionarea acestora de la cofretul de comanda;

-verificarea starii de intindere a curelei trapezoidale;

-verificarea functionalitatii limitatorilor de cursa:

-verificarea functionalitatii dispozitivului pentru limitarea mersului oblic al platformei:
-verificarea functionalitatii schelei prin ridicarea si coborarea platformei pe toata inaltimea de
montaj, precum si verificarea eficientei de functionare a franelor.

Dupa terminarea montajului si a verificarilor, responsabilul cu montajul schelei va face o
proba de ridicare si coborare a platformei de lucru pe toata inaltimea. Cu aceasta ocazie se
verifica si functionalitatea dispozitivelor de siguranta cu care este dotata schela. La
terminarea montajului si a verificarilor, responsabilul cu supravegherea tehnica, autorizat al
intreprinderii detinatoare a schelei va autoriza darea in exploatare, consemnand receptia in
registrul schelei.

MASURATOARE S| DECONTARE

Schela metalica pentru lucrari la fatade se masoara la metru patrat (m2) de suprafata
acoperita si cuprinde:

-stratul de balast pe care se monteaza castelele,

-materialele necesare executarii platformelor de lucru,

-montarea si demontarea schelei,

-montarea si demontarea platformelor de lucru,

-sortarea, curatarea si stivuirea materialelor si elementelor de schela in depozitul de santier,
-transportul si asezarea balastului,

-transportul schelei autoridicatoare se face cu trailerul de la depozitul de schela la locul de
lucru. Ca unitate de lucru este bucata.

Bucati necesare pentru acoperirea suprafetei de finisat.

Utilizarea schelei se calculeaza in ore utilizare schela necesara lucrarilor de finisaj.

ELEMENTE DE PROTECTIA MUNCII SI P.S.I.

La intocmirea proiectului s-au avut in vedere urmatoarele normative si prescriptii
pentru protectia muncii:

- Regulamentul privind "Protectia si igiena muncii in constructii" elaborat de MLPAT
cu Ordinul nr. 9/N/15.03.1993 si publicate in Buletinul Constructiilor nr. 5,6,7,8/1993:
- "Norme Specifice de Securitate a Muncii pentru lucrarile de zidarie, montaj prefabricate si
finisaje in construc\i" (Culegere de norme a Inspectoratului pentru Protectia Muncii din
Ministerul Apararii Nationale — volumul 6/1999);
Pentru prevenirea si stingerea incendiilor, s-au avut in vedere urmatoarele normative pe
care constructorul le va respecta pe tot timpul executarii si darii in exploatare a lucrarilor :

- "Normativul de Siguranta la Foc a Constructiilor" — P118/1999 elaborat de IPCT —
SA si avizat de MLPAT;
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- Legea Protectiei Mediului" nr. 137/1995 si Ordinul nr. 125/1996 ale Agentiei de
Protectia Mediului privind masurile luate la dimensionarea si exploatarea spatiilor care pot fi
surse de poluare a factorilor de mediu;

- "Norme de Prevenirea si Stingerea Incendiilor" pentru unitatile militare din Minsterul
Apararii Na\ionale conform Cz-5/1999 si Hotararea Guvernului nr. 571, Ordinul nr. 775 din
22.07.1998.

La executarea lucrarilor cét si in activitatea de exploatare se va urmarii respectarea
cu strictete a prevederilor actelor normative mentionate care vizeaza activitatea pe santier.
TEHNICA SECURITATII MUNCII

In timpul executiei structurii nu se va circula in raza de actiune a macaralei sau a
scripetelui. Se vor verifica Thainte de folosire: scarile, schelele, scripetii, macaraua.

Personalul muncitor sa aiba cunostinte profesionale si cele de protectia muncii
specifice lucrarilor ce se executa precum si cunostinte privind acordarea primului ajutor.

Este necesar sa se faca instructie ca toti oamenii care iau parte la procesul de
realizare a investitiei, precum si verificari ale cunostintelor referitoare la N.T.S. Instructajul
este obligatoriu pentru intreg personalul muncitor de pe santier, in interes de serviciu sau
interes personal.

Pentru evitarea accidentelor personalul va purta echipamentul de protectie
corespunzator in timpul lucrului sau de circulatie prin santier.

Aparatele de sudura (grupuri de sudura) precum si generatoarele de acetilena vor
trebui controlate inainte de inceperea lucrarilor si pe timpul lor de catre serviciul* Mecanic
sef” al imtreprinderii sau santierului respectiv.

Mecanismele de ridicat vor fi deservite numai de personalul calificat. Nu se vor

deplasa sarcini suspendate pe deasupra muncitorilor. La operatiunile de incarcare,
descarcare manuala a materialelor ce se face prin rostogolire pe plan inclinat, cu ajutorul
unor dispozitive corespunzatoare sarcinilor respective, acestea se vor controla Tnaintea
inceperii lucrarilor.
Este interzisa descarcarea tevilor prin cadere si rostogolire libera. Efectuarea operatiilor de
incarcare - descarcare se va face sub conducerea sefului de echipa care raspunde de
asezarea macaralelor in raport cu greutatea materialelor de constuctie si cu capacitatea
acestora, precum si cu manevra de coborare.

Constructorul va adopta si alte masuri pe care le va considera necesare astfel incat
orice posibilitati de accidentare sa fie excluse cu desavarsire. La intocmirea prezentului
proiect nu s-au prevazut tehnologii noi de executie.

DISPOZITII FINALE '

Se vor respecta toate prevederile, standardele si normativele mentionate in prezentul caiet
de sarcini. Constructorul va cere avizul proiectantului pentru orice abatere fata de proiect,
care ar surveni in timpul executiei lucrarilor, pentru ca acestea sa analizeze ce masuri de
protectie s-ar impune din cauza modificarilor fata de proiect. Conform Legii nr. 10- 1995, si
a Normativului P 130/ 1988 beneficiarul va acorda o atentie deosebita comportarii in timp a
constructiei.

ORDINUL ARHITECTILOR
DIN ROMANIA

2447

Marian

SEF PROIECT,

wOEPATTN  INTOCMIT, | cATUNEANU
1 ,‘5021arh' Marz an C un Artpect :.f'r;m
: i v :

arh. Marian Catune/a u-
4 \

58



